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  زیادة نسبة كفاءة التعشیق بدمج مودیل السیدات مع آخر للطفل لاقمشة التریكو
 

  منال یوسـف نجـیب إبراھیم/ د.م.أ
        و الصباغة و التجھیز، قسم طباعة المنسوجات  جامعة بنھا ،أستاذ التصمیم المساعد بكلیة الفنون التطبیقیة  

  نیفین یوسـف نجـیب إبراھیم. د
  مدیر عام الشئون الفنیة بشركة الشوربجى، الفلسفة فى الاقتصاد المنزلى، قسم الملابس و النسیجدكتوراه 

  

  
  

  ملـخــص الـبـحـــــــث 
إن إستخدام الخامات یتجھ نحو صناعة التریكو لما تتمیز بھ من إنخفاض ف�ى تك�الیف الإنت�اج ال�ذى ی�ؤدى إل�ى رخ�ص        

س��عرھا بمقارنتھ��ا بالأقمش��ة المنس��وجة، وم��ن الملاح��ظ أن إس��تغلال فاق��د أقمش��ة التریك��و ل��م یأخ��ذ الإھتم��ام الك��افي بالمقارن��ة 
  .مر یحتاج بلا شك إلى معرفة كیفیة التعامل مع فاقد الخاماتبإرتفاع نسبة الفاقد من تلك الخامات ، والأ

  
وقد قامت الباحثة بدراسة بعض التعشیقات الموجودة بالفعل بمصنع الشوربجى لقمیص نوم و توب للسیدات ، و زیادة        

" رون في التعشیقفاقد عملیة القص، و ھي تلك الفراغات التى تكون بین أجزاء الباتإستغلال نسبة كفاءة التعشیق ب
وھذا بالإضافة إلى قطع القماش غیر المستغلة نظراً لكثرة العیوب بھا مثل أطراف الأتواب والأجزاء ذات " . المیتراج

خاص بالطفل، ثم   (Top)" توب"أو  (T.Shirt)" تى شیرت"الوصلات التى تعتبر جزء من فاقد الأقمشة لعمل تعشیقات 
أو بإستخدام  ،قنیات التنفیذ المختلفة كاسلوب تجاور الخامات، أو أسلوب الإضافة زخرفتھ من خلال الاستفادة من ت

یادة نسبة كفاءة للشركات المنتجة لملابس التریكو بزفالبحث یقدم المساعدة . التطریز، أو أسلوب العقد و الربط ثم الصباغة
  . التقلیل من نسبة فاقد الاقمشةالتعشیق و

  

  : كلمات مفتاحیة
  .العقد و الربط ثم الصباغة ،التطریز، المرقعات  ،فاقد عملیة القص  ،كفاءة التعشیق  ،التریكوأقمشة 

  

 : المقدمة- ١
لأن إتج��اه التط�ور الع��المى س��واء م�ن ناحی��ة تط��ور الآلات أو إس��تخدام اعة التریك��و م�ن ص��ناعات المس��تقبل تعتب�ر ص��ن      

نحو صناعة التریك�و لم�ا تتمی�ز ب�ھ م�ن إنخف�اض ف�ى تك�الیف الإنت�اج ال�ذى ی�ؤدى إل�ى رخ�ص س�عرھا بمقارنتھ�ا  ھوخامات 
بالأقمشة المنسوجة ، كذلك سرعة إنتاجھا وسھولة إستخدامھا ، كم�ا أتجھ�ت ص�ناعة الملاب�س الج�اھزة إل�ى إس�تخدام أقمش�ة 

   . )١( التریكو فى كل أنواع الملابس تقریباً 
  

ملاحظ أن إستغلال فاقد أقمشة التریكو لم یأخذ الإھتمام الكافي بالمقارنة بإرتف�اع نس�بة الفاق�د م�ن تل�ك الخام�ات ، ومن ال     
  . والأمر یحتاج بلا شك إلى معرفة كیفیة التعامل مع فاقد الخامات

  

  :  مشكلة البحث- ٢
أنھ�ا تمث�ل أعب�اء ف�ى عملی�ة  إل�ى ولا تستغل ، بالإضافةوكثیراً ما تھمل تلك النواتج . الإرتفاع الشدید لنسبة فاقد القص        

  .التخزین 
   :الرقابة الصناعیة، فتم التوصل إلى أن نسبة الفاقد كالآتى ھیئة المقابلة مع المسئولین فى تو قد تم

  % .٢٠:  ١٩:  ٧.٥          (T.Shirt)" تى شیرت"الـ 
  % .٢٣:  ٢٠:  ١٦    (T.Top)"     تانك توب"
  % . ٢٢:  ٢٠:  ١٩     (Dress)"      الفستان"

  .حسب عرض القماش % ٦ – ٥والنسب السابقة الخاصة بفاقد  عملیة القص لا تدخل في نسبة السلخات التي تصل إلى     
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  :أھداف البحث- ٣
في  باترونھي تلك الفراغات التي تكون بین أجزاء ال و إستغلال فاقد عملیة القصزیادة نسبة كفاءة التعشیق ب  - ١-٣    

وھذا بالإضافة إلى قطع القماش غیر المستغلة نظراً لكثرة العیوب بھا مثل أطراف الأتواب والأجزاء ،  "المیتراج"التعشیق
  .للطفل  (Top)"توب"أو  (T.Shirt)" تى شیرت"ذات الوصلات التى تعتبر جزء من فاقد الأقمشة لعمل 

  
 للطفل من خلال الاستفادة من  (Top)" توب"أو   (T.Shirt)" تى شیرت"لإنتاج وزخرفة   - ٢-٣    

      (Top)" توب"أو الـ   (T.Shirt)" تى شیرت"تقنیات التنفیذ المختلفة على الشكل العام لتصمیم الـ   
  . ریز أو الطباعة أو بإستخدام التط ، أو أسلوب الإضافة، للطفل من خلال أسلوب تجاور الخامات 
 

  :أھمیة البحث - ٤
  .زیادة نسبة كفاءة التعشیق وتقلیل نسبة فاقد القص أجلتقدیم المساعدة للشركات المنتجة لملابس التریكو من 

   

  :فروض البحث - ٥
للسیدات م�ع موی�ل لاقمشة التریكو و ذلك بدمج قطع الباترون لمودیل  زیادة نسبة كفاءة التعشیق بإستغلال فاقد عملیة القص 

  .آخر للطفل فى نفس التعشیقة
  

  :حدود البحث - ٦
ذات "  البراس�ولا"  (Plain Jersey)) الجرس�یھ(یقتصر مجال البحث على إستخدام فاقد عملیة ق�ص أقمش�ة التریك�و  -١-٦

 ٤:  ٢بن��ات م��ن س��ن (لمرحل��ة الطفول��ة المبك��رة   (Top)" ت��وب"أو   (T.Shirt)" ت��ي ش��یرت"ال��وزن الثقی��ل ف��ي إنت��اج 
  .)سنوات

 
مصر، ودراسة بعض التعشیقات  –بإمبابة الجیزة " الشوربجي"وقد قامت الدارسة بإستخدام الحاسب الآلى بمصنع   - ٢-٦

  (Top)" توب"أو   (T.Shirt)" تي شیرت"الموجودة بالفعل لقمیص نوم أو توب للسیدات ، و العمل علیھا بتعشیق 
  .للطفل لتقلیل نسبة الفاقد 

  

  : منھجیة البحث - ٧
للطف�ل  (Top)" ت�وب"أو  ،(T.Shirt)" تي شیرت" تصمیماتال لتنفیذ عدد منیشمل التجربة التطبیقیة :  المنھج التجریبي

  .  من فاقد عملیة القص لبعض مودیلات السیدات من أقمشة التریكو، و ذلك
  

  : التجریدیة المیدانیة للدارسة- ٨
وجدت أن ھناك مش�كلة ف�ى إرتف�اع نس�بة فاق�د الق�ص، وأن " قطاع عام " من خلال عمل الدارسة بمصنع الشوربجي 

فحاولت الدارسة إستغلال ھذا الفاقد لتقلیل نسبة . ھذا الفاقد لا یسُتغل إطلاقاً بل یبُاع بالكیلو للتخلص منھ ومن عملیة تخزینھ 
  . الاخرى بھ ، ویمكن أن یعُمم فى المصانع الفاقد فى التعشیق فى المصنع الذى تعمل

ودراسة بع�ض التعش�یقات الموج�ودة بالفع�ل والعم�ل " الشوربجي"وقد قامت الدارسة بإستخدام الحاسب الآلى بمصنع 
فلا یمكن إغفال الدور الخاص بالحاسب فى عمل التعشیقات لرفع مستوى الدقة وتقلی�ل نس�بة الخط�أ وك�ذلك الس�رعة . علیھا 
: فى أداء العملیات لتوفیر الوقت ، وھذا بالإضافة إلى المعرفة الدقیقة لبعض البیانات الھامة الخاصة بالتعش�یق وھ�ى  الفائقة

ولحس�اب نس�بة الفاق�د ف�ى . نسبة توزیع المقاسات المختلف�ة ، ط�ول التعش�یق ، ع�رض التعش�یق ، نس�بة الكف�اءة ف�ى التعش�یق 
  -:التعشیق ، یجب إتباع الآتي 

  عدد تكرارات المودیل بجمیع المقاسات المختلفة  ÷ الطول الكلي للتعشیق  =ول القطعة متوسط ط] ١
  = الوزن الكلي للقطعة] ٢

 
  

   ١٠٠÷  كفاءة التعشیق× الوزن الكلي للقطعة =  الوزن الصافي للقطعة ] ٣
  .    الوزن الصافي للقطعة –الوزن الكلى للقطعة  =وزن الفاقد ] ٤
 .نسبة كفاءة التعشیق  – ١٠٠= أو           ١٠٠×    الوزن الكلى للقطعة÷   وزن الفاقد=   نسبة الفاقد فى التعشیق ] ٥

  )للقماش التریكو لأنھ قماش دائرى ذو طبقتین( ٢× وزن المتر المربع للخامة × عرض الخامة المجھزة × متوسط طول القطعة 

١٠٠٠٠ 
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S : M : L : XL    
  ١:  ١:  ١:   ١ 

ولق�د . معرفة نسبة الفاقد الكبیرة في التعشیقات على فكر الدارسة لإیجاد حلول تصمیمیة حدیثة تستحق الرؤیة  توأثرّ
مرت الدارسة بعدة مراحل خلال وضع وتنفیذ مجموعة من التصمیمات المختارة فى ھذا البحث م�ن أج�ل الوص�ول لتحقی�ق 

س�نوات بإس�تغلال فاق�د  ٤إل�ى  ٢للفتاه الصغیرة من سن " توب"و أ" تي شیرت"الوحدة بین التصمیم البنائى والجمالي لعمل 
  . عملیة القص لیؤدى في النھایة إلى الغرض المطلوب من إستخدامھ في تكوین فنى مبتكر 

  
، قام�ت الدارس�ة برس�م أج�زاء (Marker)"المیت�راج " وبعد عمل التصمیم المناسب للفراغات الموجودة فى التعشیق 

س�نوات ، وبع�د ذل�ك ت�تم  ٤،  ٣،  ٢لحاسب الآل�ى ، بالإض�افة إل�ى ت�دریج التص�میم الواح�د إل�ى مقاس�ات النموذج بإستخدام ا
وتكون ھناك رؤیة وتص�ور كام�ل . عملیة التعشیق وذلك بوضع أجزاء النموذج بتدریجاتھ فى الفراغات الموجودة بالتعشیق 

ولك��ى ی��تم توزی��ع نس��بة الفاق��د ف��ى التعش��یقة الجدی��دة ب��ین  .  للإحتم��الات المختلف��ة لترتی��ب أج��زاء النم��وذج لتقلی��ل نس��بة الفاق��د
لاب��د أولاً أن یعُش��ق أج��زاء النم��وذج للقطع�ة الملبس��یة المص��ممة بمفردھ��ا بھ��دف  ل الأساس��ى و ب��ین القطع��ة المص�ممةالمودی�

ف�ى حس�اب نس�بة  معرفة الوزن الصافى للقطعة المصممة ، ولا تعمل ھذه التعشیقة بھدف القص لأنھا تستخدم فقط للمساعدة
ویتم حساب الوزن الكلى والوزن الص�افى ووزن الفاق�د للقطع�ة المص�ممة كم�ا . الفاقد للمودیل المصمم فى التعشیقة الجدیدة 

  .سبق وذكرنا 
  

  -:على النحو الاتى ] المودیل المصمم+ المودیل الأساسى [وبعد ذلك یتم حساب نسبة الفاقد فى التعشیقة الجدیدة ككل 
  . نسبة كفاءة التعشیق  – ١٠٠  =الفاقد فى التعشیقة الجدیدة نسبة 

  
ودیل الاساسى و المودی�ل المص�مم ك�ل عل�ى ح�دة، لاب�د أولا موإذا أردنا معرفة توزیع نسبة الفاقد فى التعشیقة الجدیدة بین ال

لك�ل منھم�ا عل�ى ح�دة ، و یك�ون  و بعد ذلك یتم توزیع نسبة الفاق�د. من معرفة الوزن الصافى لكل منھما ، كما سبق و ذكرنا 
  . متوسط نسبة الفاقد لكل منھما ھو نفس نسبة الفاقد فى التعشیقة الجدیدة ككل 

  .وبعد ذلك تتم المقارنة بین نسبة الفاقد فى التعشیقة الأساسیة وبین التعشیقة الجدیدة أى بعد إضافة القطعة المصممة لھا 
  

  )٢( بطریقة الباتش وركلتصمیم الاول للطفل المنفذ ا -١ - ٨
وھ��ى تعش��یقة لمودی��ل قم��یص ن��وم " الش��وربجي"الحاس��ب الآل��ى بالمص��نع  ف��ىأح��د التعش��یقات م��ن لدارس��ة س��تفادت اا      

 .منفذ بألوان مختلفة من خامة البراسولا  للسیدات
  
   
  
  
  
  
  
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

        )كل القطع تقُص على متنى(  سجاف الخلف -خلف-أمام :  قمیص نوم السیداتتوصیف قطع 
   )٤(:نسبة توزیع المقاسات               S : M : L : XL: المقاسات 

الشكل المسطح لقمیص ) ١(الشكل رقم 
 نوم للسیدات الخاص بالمصنع

قطع الباترون لقمیص ) ٢(شكل رقم 
 نوم للسیدات الخاص بالمصنع  
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٢١٤  
٥٩٥ 

 الأمــام

    ٢م/جم ١٨٠: وزن المتر المربع                  .متر  ١١.٣٥ :التعشیق طول 

  ) . سماحة قص(سم ٥٧، ویتم التعشیق الفعلى على  )سم٥٨ ( بوصة ٢٢   :العرض مجھز 
  % . ٦٤ :كفاءة التعشیق 

  .متر  ٢.٨٥) = سماحة للقص(١+  ٢.٨٤=  ٤÷  ١١.٣٥= متوسط طول القطعة 
  جم   ٥٩٥=                   =                               الوزن الكلى للقطعة 

  
 جم  ٣٨١=                         =                        الوزن الصافى للقطعة

  
  .جم  ٢١٤=  ٣٨١ – ٥٩٥= وزن الفاقد 

 % ٣٦=  ٦٤ – ١٠٠أو         %٣٦  = ١٠٠×       =                نسبة الفاقد فى التعشیق  
  

نسبة كبیرة ، فلھذا حاولت الدارسة تقلیل تلك النسبة ، فأستوحت من فراغات التعشیق عمل % ٣٦ورأت الدارسة أن الفاقد 
  :التصمیم التالى 

   
 

  التصمیم الاول                                                                
  

 
   

 
 
 
 
 
 
 

  
  
  
 
  
  
   
  

          
  
  

  
 
 
  
  
  
 
 
  

 الشكل التخطیطى )4(شكل رقم  الخـلف
 التصمیم الاولللوحدة الزخرفیة المستخدمة فى 

٢×  ١٨٠×  ٥٨×  ٢.٨٥  
١٠٠٠٠ 

   ٦٤×  ٥٩٥  
      ١٠٠   

تعشیق قطع ) 3(شكل رقم 

 سیداتلقمیص نوم  لباترونا

 الخاص بالمصنع
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فكرتھ من شكل الدب المحبب للطفل ، وتم رسمھ فى وضع التزحلق عل�ى ظھ�ر ح�روف لاتینی�ة  الاولاستمد التصمیم 
فالتصمیم تشكیل فنى مستحدث یحقق الإنسجام بین الألوان المختلفة من البرتق�الى ، . تكررت بعضھا بشكل كبیر أسفل الدب 

رب م�ن الإنس�جام ب�ین دن�ب الأخ�رى لإح�داث النبیتى ، الب�یج ، الكحل�ى لقط�ع أقمش�ة الجرس�یھ الت�ى وُض�عت ك�ل واح�دة بجا
 . كخلفیة بینھا وبین قطع الأبلیك المضافة للدب والحروف اللاتینیة التى تم تطریزھا لإبراز شكل التصمیم " الباتش ورك"

  
  : إستخدام ثلاثة أسالیب   :أسلوب التنفیذ * 
  " تى شیرت"ھندسي، المتمثل فى قصات الـ "باتش ورك " : "الباتش ورك"أسلوب ] ١
    الزخرفىأبلیك مضاف، متمثل فى الرسم  " :الأبلیك"أسلوب الإضافة ] ٢

  .الحروف اللاتینیة + للدب                                       
  التطریز بالخیوط ، المتمثلة فى غرز تثبیت الأبلیك ،:  أسلوب التطریز] ٣

  فى إظھار الشكل الزخرفىثم إستخدام غرزة النباتة                            
  .  للدب والحروف اللاتینیة وتثبیت الأبلیك                            

  
   
  

           
  
  
  
  
  

                    
  
 
 
 
 
  
  
 
 
 
 
 
 
  
  
  
        : الاوللتصمیم ل الباترونطع ق

  ) .   یقص على متنى(الكم ،  )مفتوحتقُص على (رسمة تطریز -خلف-أمام ذو اربع قصات
  ،الاولقامت الدارسة بعمل تعشیق لھذا التصمیم لمعرفة الوزن الصافى للتصمیم 

   -:وقد وجدت التالى
  :         نسبة توزیع المقاسات 

  
    % .٨٦: كفاءة التعشیق                   ٢م/جم١٨٠: وزن المتر المربع 

        )سم ٥٨عرض ( بوصة ٢٢ :العرض مجھز               متر  ٢.٣٠: طول التعشیق 

 الخلف الشكل المسطح للتصمیم الاول) 5(شكل رقم 

 الاول الباترون للتصمیمقطع  ) 6(شكل رقم 

٤:  ٣:  ٢   
٢:  ٢:  ٢ 

  تعشیق قطع الباترون) 7(شكل رقم 
 للتصمیم الاول

 الأمام
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٢×  ١٨٠×  ٥٨×  ٣٩.٥  

١٠٠٠٠ 

١١.٥  
٨٢.٥ 

  .سم ٣٩.٥= ١+  ٣٨.٥=  ٦÷  ٢.٣٠= متوسط طول القطعة
  جم ٨٢.٥=                                               = الوزن الكلى للقطعة

  
  

  جم٧١=   ١٠٠÷  ٨٦× ٨٢.٥=  الوزن الصافى للقطعة
  ١١.٥=  ٧١ – ٨٢.٥: وزن الفاقد  

       % .١٤=  ٨٦ – ١٠٠: أو    %  ١٤=  ١٠٠×            = نسبة الفاقد فى التعشیق
               

  لوزنونلاحظ أن تعشیق التصمیم بمفرده لیس بھدف القص ولكن لمعرفة ا
 . الصافى للقطعة المصممة فقط  

        
  : الاولع التصمیم م سیداتالخاص بال قمیص النومتعشیق 

  : المقاسات لقمیص النوم نسبة توزیع
  
  

  :نسبة توزیع المقاسات للتصمیم الأول 
  . ٢م/جم١٨٠: وزن المتر المربع 

  . )سم٥٨عرض (بوصة  ٢٢: العرض مجھز 
  % . ٨٧: كفاءة التعشیق         .متر  ١١.٣٥: طول التعشیق 

  % .١٣=  ٨٧ – ١٠٠= نسبة الفاقد فى التعشیق 
  

  التجربة الاولى و مناقشات نتائج -٤-١- ٨
  ) ٢(مقاس  باترونوذلك لأن ) ٤(و ) ٣(ضعف مقاس) ٢(نلاحظ فى ھذا التعشیق أن نسبة مقاس     

  ) ٢(وقد قامت الدارسة بھذا التكرار لمقاس . ، وبالتالى یكون لھ فرصة أكبر فى التعشیق  فى الحجم ھو الأصغر
  ، بعد أن كانت% ١٣مع التصمیم الأول إلى  قمیص النوملتقلیل نسبة الفاقد، وقد وصلت نسبة الفاقد فى تعشیق 

  % .٣٦بمفرده  قمیص النومفى تعشیق 
  : وبعد معرفة نسبة الفاقد فى التعشیق ، یراعى حساب متوسط وزن شریط بییھ الرقبة كالآتى 

  
    
 
 
 

  .جم ٣جم   وتقرب إلى ٢.٢٠=                                                            
  
  : فیراعى عند القص ترك كمیة قماش لبییھ الرقبة على أساس  

 .قصھا  عدد القطع التى تم× متوسط وزن القطعة الواحدة 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

٤:  ٣:  ٢   
٢:  ٢:  ٤ 

S : M : L : XL    
  ١:  ١:  ١:   ١ 

  المتر المربع للخامةوزن × عرض الشریط × متوسط طول الشریط 

١٠٠٠٠ 

  ٢م/جم١٨٠× سم ٤× سم ٣٠

١٠٠٠٠ 

  تعشیق قطع الباترون لقمیص نوم للسیدات) ٨(شكل رقم 
 مع  قطع الباترون للتصمیم الاول
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قطع الباترون لتوب ) 10(شكل رقم 
 للسیدات بكتف الخاص بالمصنع

S : M : L : XL    
    ٢:  ٢:  ٢:   ٢ 

  ٦٠× ١٧٢.٥  
      ١٠٠   

  ٢×  ١٨٠×  ٧٢× سم ٦٦.٥
١٠٠٠٠ 

٦٩  
١٧٢.٥ 

  )٣("الابلیك" التصمیم الثانى للطفل المنفذ بطریقة الاضافة 
  الشوربجىالحاسب الآلى الخاص بمصنع  فىأحد التعشیقات من لدارسة ستفادت اا   
  . بكتف منفذ بألوان مختلفة من خامة البراسولا  للسیداتوھى تعشیقة لمودیل توب  

              
  
  
  
  
  
 
 
 
 
 
  
  
  
  
  
  

 )كل القطع تقُص على متنى( خلف-أمام : السیدات توصیف قطع توب
  : نسبة توزیع المقاسات           S : M : L : XL:المقاسات 

  
  

          ٢م/جم ١٨٠: وزن المتر المربع             متر ٥.٢٤ :طول التعشیق 

  )سماحة قص(سم٧١،ویتم التعشیق الفعلى على)سم٧٢ (بوصة ٣٠:العرض مجھز
  % . ٦٠ :كفاءة التعشیق 

  .سم  ٦٦.٥) = سماحة للقص( ١+  ٦٥.٥=  ٨÷  ٥.٢٤= متوسط طول القطعة 
  جم  ١٧٢.٥=                                    =                الوزن الكلى للقطعة 

  
  

  جم  ١٠٣.٥=                 =                الوزن الصافى للقطعة
  

  .جم  ٦٩=  ١٠٣.٥ – ١٧٢.٥= وزن الفاقد 
  

 % . ٤٠=  ٦٠ – ١٠٠أو       %  ٤٠=  ١٠٠×                  =نسبة الفاقد فى التعشیق 
 
  

  ، فھذا یؤدى إلى إستھلاك كبیر فى الخامة ،% ٤٠ونظراً لأن نسبة الفاقد كبیرة جداً 
 . لیقلل من نسبة الفاقد  توب السیداتلیعشق مع  ثانىفلھذا سعت الدارسة فى عمل التصمیم ال 

 
 
 
 
 
 

الشكل المسطح لتوب ) ٩(شكل رقم 
 سیدات بكتف الخاص بالمصنع

لتوب  باترونتعشیق قطع ال) ١١(شكل رقم 

 بكتف الخاص بالمصنع سیدات



- ٨ -   

 الأمـام

  الثانىالتصمیم                                                           
  
  
  
  
  
  
  
  
  

    
 
 
 
 
 
 
  
  

       
                 

                       
               

  
  
 
 
 
 
 
 
  
  
 
 
  
  
  

  
بطابع��ھ الطف��ولى ، وخطوط��ھ البس��یطة البعی��دة تمام��اً ع��ن الق��وانین المعروف��ة للش��كل الطبیع��ى  الث��انىیتمی��ز التص��میم 

اللبن�ى للوص�ول إل�ى تك�وین " ت�ى ش�یرت"للزرافة ذات اللون الروز ، والتى تربط حول رقبتھا شال ، وقد أضیفت عل�ى ال�ـ 
  . فطرى بسیط فى مظھره 

  
  : إستخدام أسلوبین فقط وھما   :أسلوب التنفیذ * 
  .الأبلیك المضاف المتمثل فى شكل الزرافة  " :الأبلیك"أسلوب الإضافة ]١
 .التطریز بالخیوط المتمثل فى تثبیت الأبلیك المضاف بإستخدام غرزة الحشو  : أسلوب التطریز] ٢

 الخلــف
الشكل التخطیطى للوحدة ) ١٢(شكل رقم 

 الزخرفیة المستخدمة في التصمیم الثانى
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٢×  ١٨٠×  ٧٢×  ٣٥  
         ١٠٠٠٠ 

١٧.٥  
٩١ 

 
 
 
 
 
 
 
 
  
  

         
  
  
  
  
  
  
  
  
  

               
  
  

  :      قطع الباترون للتصمیم رقم الثانى
  )  تقُص على متنى(الكم  -رسمة تطریز -خلف-أمام 

  سة بعمل تعشیق لھذا التصمیم لمعرفة الوزنقامت الدار
  :وقد وجدت التالى  الثانىالصافى للتصمیم  

  =    نسبة توزیع المقاسات 
  

       
   ٢م/جم١٨٠= وزن المتر المربع 

  . ،)سم٧٢( بوصة ٣٠: العرض مجھز 
   .متر ٢.٠٥= طول التعشیق 

   % .٨١= كفاءة التعشیق 
  .سم ٣٥=  ١+  ٣٤=  ٦÷  ٢.٠٥= متوسط طول القطعة
  جم   ٩١=                                       =الوزن الكلى للقطعة

  
                            

  .جم ٧٣.٥= ١٠٠÷ ٨١×  ٩١= الوزن الصافى للقطعة 
  .جم  ١٧.٥=  ٧٣.٥ – ٩١= وزن الفاقد 

  %    ١٩=  ١٠٠×             = نسبة الفاقد فى التعشیق
  

  % .١٩=  ٨١ – ١٠٠: أو                                
  وكما ذكرنا أن ھذه التعشیقة للمساعدة فى حساب نسبة الفاقد 

  .التعشیقة النھائیة فقط ولیس بھدف القص فى 
  

 الخلف الثانى الشكل المسطح للتصمیم) ١٣(شكل رقم 

 للتصمیم الثانى باترونقطع ال) ١٤(شكل رقم 

٤:  ٣:  ٢  
٢:  ٢:  ٢ 

 الأمام

 تعشیق قطع الباترون للتصمیم الثانى) ١٥(شكل رقم 

 الثانى

 الامام
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  : الثانىمع التصمیم  توب السیداتتعشیق 
      S : M : L : XL:توزیع المقاسات للمودیل الثانى نسبة 

                                                     ٢:  ٢:  ٢:  ٢                
       ٤:  ٣:  ٢ :نسبة توزیع المقاسات للتصمیم السابع 

                                                    ١:  ١:  ٢   
  ٢م/جم١٨٠: وزن المتر المربع 

  ).  سم٧٢( بوصة ٣٠= العرض مجھز 
  ) .نفس طول تعشیق المودیل الثانى( ٥.٢٤: طول التعشیق 

  % .             ٨١: كفاءة التعشیق 
  % .١٩=  ٨١ – ١٠٠= نسبة الفاقد فى التعشیق 

  

  التجربة الثانیة و مناقشات نتائج -٤-٢- ٨
  وبین ھذه التعشیقة نجد أن نسبة الفاقد أصبحت  توب السیداتإذا قارنا بین تعشیقة       

  % . ٤٠بعد أن كانت  %١٩ 
  " تى شیرت"لیس بھ قصات أو تقطیعات ، فھو عبارة عن  ثانىونلاحظ أن التصمیم ال      

  تعشیق المودیل الثانى كبیرة فىعلیھ أبلیك على شكل زرافة وذلك لأن الفراغات الموجودة 
  المناسب، التى توحى بالتصمیم ھى فالفراغات فى التعشیق. قصات فى التصمیم ولا تحتاج إلى 

  . لتقلیل نسبة الفاقد فى التعشیق  ٢بالإضافة إلى تكرار مقاس  
  

  على أساس وزن" تى شیرت"ولابد أن یراعى ترك جزء من الخامة لعمل بییھ الرقبة للـ     
  على ماكینة) الكلوریت(ویقُص شریط البییھ . عدد القطع التى تم قصھا × الواحدة   القطعة 
  بالعرض المطلوب حسب عرض مسطرة البییھ ، ولھذا لابد وأن یكون القماش دائرى  الشریط 
  . لیقص على ماكینة الشریط  
 
  
  
 

  لعقد و الربط ثم الصباغةالتصمیم الثالث للطفل المنفذ بطریقة ا-٣- ٨
  أن فاقد عملیة القص لیست فقط الفراغات الموجودة فى التعشیق ،           

  وإنما ما ھو غیر مُستغل من الخامات كأطراف الأتواب أو القطع التى
  فلھذا فكرت الدارسة فى التغلب على. وغیرھا .... بھا عیوب كالبقع  
  . ثم الصباغة ھذه المشكلة بإستخدام أسلوب العقد والربط 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  تعشیق قطع الباترون) ١٦(شكل رقم 
  لتوب للسیدات بكتف  

 مع  قطع الباترون للتصمیم الثانى
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 الخلــف

  الثالثالتصمیم         
  
  
  
  
  
 
 
 
 
 
 
 
 
  
  
  
  
  
 

       
  
  
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
  
  

یمتلك قدرة مغناطیسیة ھائلة تجذب نحوھا الطفل لأنھا من رسومھ ومن تعبیره الخ�اص ، ولإح�تلال  الثالثإن التصمیم 
الوح��دة الأساس��یة المط��رزة وھ��ى الطفل��ة الجالس��ة عل��ى الكمبی��وتر مس��احة كبی��رة من��ھ ، م��ع إظھارھ��ا ف��ى الوس��ط بإحاطتھ��ا 

اً بطریق�ة العق�د وال�ربط م�ن الأل�وان الأص�فر والبرتق�الى والأخض�ر لتكُس�ب بأرضیة بھا ت�أثیرات تعط�ى إیقاع�اً دائری�اً مت�دفق
  . التصمیم حیویة 

  
  : إستخدام ثلاث أسالیب  :أسلوب التنفیذ * 
  .الأبلیك المضاف المتمثل فى رسم وحدة الشكل :  "الأبلیك"أسلوب ] ١
  .التطریز بالخیوط المتمثلة فى عمل غرزة النباتة لتثبیت   الأبلیك المضاف  : أسلوب التطریز ]٢
 .فیما عدا الأبلیك " توب"أسلوب العقد والربط المتمثل فى كل الـ:أسلوب الطباعة] ٣
  

 الأمـام

الشكل التخطیطى للوحدة ) ١٧(شكل رقم 
 الزخرفیة المستخدمة فى التصمیم الثالث
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٤:  ٣:  ٢   
٢:  ٢:  ٢ 

٩.٥  
٦٨ 

٨٦×  ٦٨  
   ١٠٠ 

١٨٠×  ٢× ٥٨×  ٣٢.٥  
         ١٠٠٠٠ 

 
 
 
  

  
         

  
          

  
 
 
 
 
 
 
 
  

               
  

    
 

  :      قطع الباترون للتصمیم رقم الثالث
  )  تقُص على متنى( رسمة تطریز -خلف-أمام    

  : الثالثتعشیق التصمیم 
  :   نسبة توزیع المقاسات 

        
  % .٨٦= كفاءة التعشیق                       ٢م/جم١٨٠:وزن المتر المربع

  متر١.٨٨: طول التعشیق       .)سم٥٨( بوصة ٢٢:العرض مجھز
    : متوسط طول القطعة

  سم ٣٢.٥) = سماحة قص( ١+  ٣١.٥سم=  ٦÷  ١.٨٨
  جم٦٨=                                              : الوزن الكلى للقطعة

    
   

     جم٥٨.٥=                  :        الوزن الصافى للقطعة
  

  .جم  ٩.٥=  ٥٨.٥ – ٦٨: وزن الفاقد 
  %١٤=  ٨٦ – ١٠٠أو   %. ١٤=  ١٠٠×         : نسبة الفاقد فى التعشیق 

                                              
             

  نتائج التجربة الثالثة    
  طولھ" المیتراج"متر ، أى أن  ١.٨٨یلاحظ أن طول التعشیقة    

  صغیر ، وھذا یتناسب مع الغرض المستخدم لأجلھ وھو إستغلال
  وھذه الأجزاء غالباً ما. أطراف الأتواب أو القطع التى بھا عیوب  
  تكون قطع صغیرة،  فلھذا یفضل أن یكون التعشیق خاص بملابس 
  فى  ا الأطفال ، لأن فى ھذه الحالة یكون التعشیق صغیر 

  .مقاسات متعددة الطول وفى نفس الوقت ذو 

 الشكل المسطح  للتصمیم الثالث) ١٨(شكل رقم 

 قطع الباترون للتصمیم الثالث) ١٩(شكل رقم  الخلف

 تعشیق قطع الباترون للتصمیم الثالث) ٢٠(شكل رقم 

 الأمام
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  الـبــحـــث  خلاصة - ٩
مع مودیل آخر للطفل  عند دمج قطع الباترون لمودیل سیدات كفاءة التعشیق قد ارتفعت مما سبق نرى أن نسبة             

  .فى نفس التعشیقة 
  

تى "فعند دمج قطع الباترون للتصمیم الاول المقترح للطفل المنفذ بطریقة المرقعات المتمثلة فى قصات الـ              
كفاءة التعشیق قد ع قمیص نوم للسیدات، نرى أن نسبة و إضافة الابلیك بأسلوب التطریز م (T.Shirt)" شیرت

 الطفل مع" تى شیرت"عند تعشیق % ٨٧، إلى حدة قطع قمیص نوم للسیدات على عند تعشیق% ٦٤من ارتفعت 
  .قمیص نوم للسیدات

  
منفذ بأسلوبى الاضافة و "  تى شیرت"و ھو عبارة عن  ،و یؤكد ذلك أیضا التصمیم الثانى المقترح للطفل             

" توب"عند تعشیق قطع باترون % ٦٠من  كفاءة التعشیقنسبة  ارتفعتللسیدات فقد " توب"التطریز، فعند دمجھ مع 
  .الطفل معھ" تى شیرت"      عند تعشیق% ٨١، إلى ة للسیدات على حد

الباحثة أطراف الاتواب و القطع التى بھا عیوب كالبقع، و تغلبت على ھذه المشكلة بإستخدام  خدمتكما است            
 أسلوب من أسالیب الطباعة كالعقد و الربط مع إضافة الابلیك و أسلوب التطریز فى التصمیم المقترح الثالث للطفل

  .  %٨٦بنسبة كفاءة التعشیق 
  

 :المراجع
 ، ") التغلیف   -التشغیل  -الباترون (التریكو الآلى "،) ٢٠٠٠(انجھان حسن مصطفىنجوى شكرى محمد مؤمن ،  -١

 . مصر مطابع أجیاد ،     
.  2- Lawther, Gail.(1991). Practical Patch Work and Applique Techniques 

         Tiger Books International. London.         
٣- Mill, Abigail . (2014) .Appliqué Art. Textile Artist.  
٤- Price, Jeanne and Zamkoff, Bernad . (1996).Grading Techniques for   
    Modern Design (2nded.). Fairchild Publications . New York. 

  
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
  
  
  

https://www.amazon.com/Abigail-Mill/e/B01BH1PXES/ref=dp_byline_cont_book_1
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Increase The Efficiency  Percentage of Markers by Merging A 
Model for Women With Another for Children of knitted Fabrics 
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Abstract: 
       The knitting industry is considered one of the future industries because the direction of 
the global development  whether from terms of the machines development,or the use of raw 
materials, trends to knitted industry for that it is characterized by its low cost of production 
which leads to the cheap of its prices compared with woven fabrics.  

 
        It is noted that the exploitation of the loss of knitted fabrics did not take the enough 
attention compared with the high percentage of  losses from those materials, and no doubt  
this matter needs  the necessity of  know how to deal with the loss of raw materials. 

 
          The study was carried out by using the computer at El-Shorbagi factory in Giza, Egypt, 
and studying some markers that are already exisit for  women's sleepwear or t-shirts  to 
increase the efficiency  percentage of markers by exploitation of cutting remainders which 
are those spaces between the parts of the models in the "Marker", and this in addition to the 
unused pieces of cloth due to multitude defects such as the end of the loops and the parts that 
are joined that are considered part of the cutting remainders of fabrics to make T-shirt or 
"Top" of the child decorated  through the method of patchwork of raw materials or the 
method of addition or using embroidery or printing, providing assistance to companies 
producing knitted clothes in order to increase the efficiency  percentage of markers and 
reducing percentage of cutting remainders. 

 

Key Words: 
Kitted Fabrics, The Efficiency  of Markers,Cutting Remainders, PatchWork  ,  Embroidery , 
Tie and Dye 
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